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ITALIANO

Cassetto per i residui di carta

Cassetto per dorsi 
plastici con fori 
di misurazione 
documento

 mm pollici numero di pagine
 6 1/4 2-20
 8 5/16 21-40
 10 3/8 41-55
 12 1/2 56-90
 16 5/8 91-120
 18 1 1/16 121-150

CARATTERISTICHE

IMPORTANTI ISTRUZIONI SULLA SICUREZZA

Precauzioni per la perforatura;

- verificare sempre che la macchina sia su una superficie stabile

-  eseguire delle prove su fogli di scarto e impostare la macchina prima di 
procedere alla perforatura dei documenti

-  rimuovere le graffette e altri oggetti metallici prima di eseguire la perforatura

-  non eccedere mai la capacità della macchina

DIAMETRO DEL DORSO PLASTICO E DIMENSIONI DEI DOCUMENTI

ATTENZIONE

Capacità di perforatura
Fogli di carta 

80 g  15 fogli

Copertine trasparenti 
100-200 micron / 4-8 mil  2 fogli

200 micron e più / 8 mil e più  2 fogli

Altre copertine standard 
160-270 g  3 fogli

270 g e più  2 fogli

 
 

Capacità di rilegatura
Diametro max dorso plastico 18 mm

N. max fogli documento (80 g) 150 fogli

Dati tecnici
Formato carta A4

Fessure di perforatura 21

Passo fessure 14,28 mm

Guida del bordo regolabile sì

Capacità del cassetto per i residui di carta 600 fogli

Peso netto 4,5 kg

Dimensioni (AxLxP) 80 x 450 x 250 mm

Conservare queste istruzioni per consultarle quando necessario.

Diametro e dimensioni
Leggere prima dell’uso!

Per richiedere as-
sistenza

 
Servizio clienti…
www.fellowes.com

I nostri tecnici sono a vostra  
disposizione per offrirvi la  

soluzione migliore.
Contattate sempre Fellowes prima di rivolgervi al 

rivenditore.

Cassetto per dorsi plastici con fori di 
misurazione documento

Supporto documento 
(coperchio)

Leva di perforatura

Leva di 
apertura 
dorso plastico

Ingresso carta

Cassetto per i residui di carta

Manico

Finestra

Guida del bordo 
regolabile
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MODIFICA DI UN DOCUMENTO GIÀ RILEGATO RIMOZIONE DEI RESIDUI DI CARTA

GARANZIA
Fellowes garantisce che tutti i componenti della rilegatrice saranno esenti da difetti di materiali e fabbricazione per 2 anni a decorrere dalla data 
d’acquisto da parte dell’utente originale. Nel caso in cui si riscontrino dei difetti durante il periodo di garanzia, il rimedio esclusivo a disposizione 
del cliente sarà la riparazione o la sostituzione del prodotto difettoso, a carico di Fellowes e a sua discrezione. La garanzia non copre danni 
derivanti da uso improprio, manutenzione errata o riparazioni non autorizzate. Eventuali garanzie implicite, comprese quelle di commerciabilità 
o idoneità per uno scopo specifico, sono soggette ai limiti di durata stabiliti nella garanzia sopra indicata. In nessun caso Fellowes sarà ritenuta 

responsabile di danni consequenziali o incidentali attribuibili a questo prodotto. La presente garanzia concede diritti legali specifici. L’acquirente 
potrebbe godere di altri diritti legali diversi da quelli di cui alla presente garanzia. La durata, i termini e le condizioni della presente garanzia 
sono validi in tutto il mondo, a eccezione dei luoghi in cui le norme di legge prevedano limitazioni, restrizioni o condizioni diverse. Per ulteriori 
informazioni o per richiedere assistenza in garanzia, rivolgersi direttamente a Fellowes o al rivenditore.

IMPOSTAZIONE

RISOLUZIONE GUASTI
Problema
Fori non centrati
La macchina non esegue la perforatura 

Fori non paralleli al bordo. 

Fori parziali 

Bordi dei fori danneggiati 

Fuoriuscita dei residui di carta dal cassetto

Causa
Guida del bordo non impostata
Ostruzione 

Materiale di scarto incastrato sotto i punzoni. 

Fogli disallineati rispetto ai punzoni. 

Possibile sovraccarico della macchina 

Cassetto dei residui di carta non inserito correttamente o funzione di 
espulsione rapida attivata

Soluzione
Regolare la guida del bordo finché la sequenza di fori non è corretta
Verificare che il cassetto per i residui di carta sia vuoto. Controllare se c’è un’ostruzione 
all’ingresso della carta.
Inserire nell’apertura per la carta un pezzo di cartone rigido e muoverlo lateralmente per 
far cadere eventuali residui di carta nel cassetto.
Regolare la guida del bordo ed eseguire delle prove su fogli di scarto fino a eliminare 
il problema.
Perforare le copertine di plastica con i fogli di carta. Ridurre il numero di fogli su cui si 
esegue la perforatura.
Verificare che il cassetto per i residui di carta sia vuoto e che la funzione di espulsione 
rapida non sia attivata.

1. Verificare che la macchina sia su 
una superficie stabile.

2. Verificare che il cassetto per 
i residui di carta sia vuoto e 
inserito correttamente.

3. Sollevare il coperchio. Verificare 
che la leva di apertura del dorso 
plastico sia spinta verso il retro.

4. Sollevare la leva di perforatura 
in posizione verticale.

PRIMA DELLA RILEGATURA

1. Selezionare il dorso plastico di 
diametro adatto mediante i fori 
nel cassetto.

2. Inserire il dorso plastico 
nel meccanismo.

3. Tirare l’apposita leva per aprire 
il dorso plastico.

4. Eseguire delle prove su fogli di 
scarto per controllare l’impostazione 
della guida del bordo.

FASI DI RILEGATURA

3. Inserire i fogli perforati 
direttamente sul dorso plastico 
aperto, iniziando dalla parte 
anteriore del documento.

4. Una volta inseriti tutti i fogli perforati 
sul dorso plastico, spingere verso la parte 
posteriore la leva di apertura dorso per 
chiudere quest’ultimo e rimuovere il 
documento rilegato.

2 3 4

2 3 4

21 3 4

Si possono aggiungere o rimuovere fogli aprendo e poi chiudendo il dorso 
plastico come descritto in precedenza.

Il cassetto per i residui di carta è situato sotto la macchina ed è accessibile dal lato 
destro. Per ottenere risultati ottimali, svuotarlo regolarmente.

RIPOSIZIONE
Abbassare la leva di perforatura nella posizione orizzontale. Abbassare il coperchio. La rilegatrice ad anelli Star+ può essere riposta in orizzontale o in verticale. I 
piedini di cui è dotata le permettono di rimanere diritta.

Copertina

Retro di 
copertina

30
Max

15
(80 g)

1. Accertarsi che la guida del bordo sia 
impostata sulla dimensione corretta 
del documento. Eseguire prima la 
perforatura della copertina e del retro 
di copertina.

2. Perforare i fogli a piccoli gruppi, 
per non sovraccaricare la macchina 
e maneggiarli agevolmente. Se 
necessario, regolare la guida del 
bordo.


